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(&|) Verfahren und Vorrichtung zum dosierten Einbringen eines Gemenges aus Kleinteilen, insbesondere 
pflanzlichen Kleinteilen, mit oder ohne Bindemittel, in eine Strangpresse ohne dessen Entmischen 

Die Erfindung betrifft etn Verfahren und eine Vorrichtung 
zum dosierten Einbringen eines Gemenges aus Kleinteilen, 
insbesondere pflanzlichen Kleinteilen, mit oder ohne Bin- 
demittel in eine Strangpresse, bei dem das Gemenge durch 
Bewegung eines Dosierschiebers (6) aus dem Einlauf- 
schacht iiber einen Full- und Prefcraum (9) transportiert wird 
und in diesen fallt, dadurch gekennzeichnet, daS dem ge- 
genuber dem Full- und PreRraum (9) um 5°/o bis 80% grofce- 
ren Dosierraum (4) nur ein Teil in den Full- und PreSraum (9) 
fallt und der restliche Teil wieder zuriickgebracht wird, wo- 
durch aus zwei entwickelten Chargen des Gemenges eine 
vollkommen gleichmafcig vermischte Charge im Full- und 
Pre&raum (9) zum Liegen kommt. 
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„ . _ Sie lehrt deshalb, unterhalb eines Vorratsbehalters 

Beschreibung ^ Einlaufschachtes e inen Dosierschieber anzuord- 

Die Erfindung befaBt sich mit einem Verfahren und ******* ^SS!SSSSS.1SSSSt 

einer Vorrichtung zum dosierten Embnngen ernes Ge- sctiacntes gieicn 

Se^Tus Kfeinteilen, insbesondere pflanzUchen , nimgdes D—gg^ ^ die AustrittS 6ffnun g 

Kleinteaen.mitoderohneBmdemittelohnedessenEnt- ^ | ie Befulloffnung des Fall- 

mischen. . . , p P pR raiime s eebracht Diese Austrittsoffnung 1st 

AmfflhrungenzumdosiertenEmbnngenemeszuver- ™ d P r ™^ 

pressenden Werkstoffes aus einem Vorratsbehalter in ^Ske SfSe oder ebie sehr kurze Flache an- 
einen Verarbeitungsraum smd in der Praxis aUgemein ,o getet J-J^JJg^ der Aus tritts6fmung 

bekannt. Ebenso 1st es Usus, em Transportbehdtnis ; zu f^^^^ sg ieichQberdi e Eintritts6ffnung 

™»derArb e i K fo mZ u e ™che„,d«Do»i=rvomch,ung ^^Srschleb.™ mSgUctet 

mehrmalshinundherbewegt kdnnen, sieht die Erfindung vor, die Ein- 

AIs Beispiele seien hier nur der Muhlenbau, der k ^ z ^? XusOiSsSffnung des Dosierschiebers in der 

Dampfmaschinenbauund Jauchefasser benannt V^£Z Sretoander anzuordnen,sondern so- 

DE 29 32 406 und DE 28 10 070 lehren, einen SchheB- 20 ^S^X^Sdes Gemenges zulassen, der- 

schieber zu verwenden, der eine Durchtnttsoffnung be- we* ^dies die der B J fl „ stellung ganz 

!^£3ft3^ Sr^eis^ber der EiLittseffnung des Poll- und 

Sslfoe dQrfen jedoch als vordenklich bekannt be- P^au^nes^ he 

^t!Z^ S S^^Xn ^cn^Vessen^ i. ft* und PreB- 

nannt.sowieeineinderPraxisnichtfeststellbareOrien- ^2alsei%em Ende der AustrittsSffnung und der 

tierungderKleinteile. aiishartekanalseitigen Stirnwand des Dosierschiebers 

Mit den bezeichneten Erfindungen sowie bei ajten ^hartekanaje g kurze Fladie Mdet 

einesGasesschnellermehrandenunterenTeildes Full- . h sich bewahrt> den Dosierraum je 

und PreBraumes, wogegen sich die GroBeren oder In der P^hat sicn^ ^ ^ ^ fa 

SperrigerenmehrimoberenTeilbefinden. anwiihildenals den F0U- und PreBraum. 

Zwal ist es moglich, die Tendenz des Entmischens 45 des Dosierrau- 

durch Anlegen eines Vakuums zu verrmgern, allerdings Durch ^ gjenneDe 

ist eine derartige Vorrichtung - wenn sie wirksam ar- mes wird erreicnt, dau 

beiten soli - nur mit groBem Aufwand hersteUbar, be- Ladestellung, in der der Dosierraum 

notigt unverhaltnismaBig viel Energie und verlangert, a) sich in der L ^ es des Einlaufsch ach- 

da die Vorrichtung das Vakuum in jedem PreBtakt neu 50 "Sffta ^unlSS der L Vorhub zuruck- 

erzeugenmuB,dieTaktzeitderStrangpresse SSrSe Teil des Gemenges befindet Bedingt 

DerErfindungistdeshalbdieAufgabegestellt: Kd£ sSttgefundene Entmischung besteht die- 

a) den F011- und PreBraum ohne Entmischen der ses Gemeng^au^ legend fl^-"— j 

gtSSKSi dosiert mit grOBtm^glicher Gonenge J^t^£*t 

Geschwindigkeit - also in einem Zuge - vorzu- ^^SS^SS^^ Gemenges an- 

nehmenund j„„ v «r crhlieBen und darOber die langsamer fallenden gro- 

c) den Full- und PreBraum zugleich gegen den Vor- scniieuen i uno aaruoc 5 

ratsraumoderEinfullschachtzuverschlieBen. 60 ^^ nachdem der Dosierraum uber der Ein- 

DieAufgabederErfmdungwurdemitdenkennzeich- f^^m g^J^E&^Sit 

uendenMerkmalendesHauptanspruchesgelost Toted esG«n Gemenge voll- 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB sich Cnnen ZteT Sernd gleich vermischt im Full- 
die Kleinteile, die bekanntUcherweise immer eine unter- es kommen oder ^nanerna gieu. 
Siedliche Gr6Be, spezifisches Gewicht und Luftwider- ^d?dTe TeufoeiSecht stehenden Seitenwan- 
stand haben, unter atmosphanschen Bedmgungen ent- c)da d^ie beginnenden Ober- 
mischen. 
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schneiden der Eintrittsoffnung des Full- und PreB- 
raumes mit der Austrittsoffnung des Dosierschie- 
bers ungleichmaBig in den Full- und PreBraum fal- 
len wiirden, lehrt die Erfindung, die Querseite des 
Dosierraumes, die zuerst uber die Eintrittsoffnung 5 
des Full- und PreBraumes gelangt, in einem spitzen 
Winkel und die gegeniiberliegende Seite in einem 
stumpfen Winkel auszubilden, wodurch die Teile 
gleich oder annahernd gleich in den Full- und PreB- 
raum fallen, da die der spitzwinklig stehenden Fla- 10 
che zuliegenden Teile in ihrem Fall durch diese 
Flache gebremst werden, die der gegenuberliegen- 
den Flache zuliegenden Teile jedoch frei fallen kon- 
nen. 

15 

Die gleichmaBige oder annahernd gleichmaBige Ver- 
mischung der Teile, nachdem sie im Full- und PreBraum 
zum Liegen kommen, wird auch dadurch vervollkomm- 
net bzw. weiter verbessert, daB die Beschleunigung und 
die Bremsbeschleunigung des Dosierschiebers an die 20 
Art und GroBe der Kleinteile angepaBt wird. In der 
Praxis haben sich Beschleunigungen von -h/— 1 bis 
15 m/sek 2 sehr gut bewahrt. 

Weiter lehrt die Erfindung, die Gesamtfallzeit des Ge- 
menges dadurch zu verringern, daB die Luft im Full- und 25 
PreBraum und dem Dosierschieber abgesaugt wird. 

1st der Full- und PreBraum nicht gekuhlt oder ist die 
Presse als Strangrohrpresse mit einem oder mehreren 
beheizten Dornen ausgefuhrt, lehrt die Erfindung, die 
Absaugung derart leistungsfahig auszufiihren, daB keine 30 
erwarmte und/oder feuchtere Luft aus dem Full- und 
PreBraum durch den Dosierschieber in den Einlauf- 
schacht gelangt und das Bindemittel der Kleinteile rea- 
gieren bzw. abbinden laBt 

Weiter lehrt die Erfindung, die Absaugung bzw. die 35 
Luftaustrittsoffnung derart uber die Eintrittsoffnung 
des Dosierschiebers in Befiillstellung zu legen, daB keine 
einseitige Verteilung des Gemenges im Full- und PreB- 
raum eintritt. Werden besonders breite Strange, z.B. 
Platten erzeugt, lehrt die Erfindung, den Dosierraum 40 
und gegebenenfalls den Einfullschacht in zwei oder 
mehrere Abschnitte durch Zwischenwande derart zu 
unterteilen, daB die einzelnen Abschnitte die bereits ge- 
nannten geometrischen Bedingungen und die alle Ab- 
schnitte des Dosierschiebers die genannten Volumens- 45 
bedingungen erfiillen. Durch diese MaBnahmen wird 
auch bei besonders breiten Strangen eine gleichmaBige 
Durchmischung der Kleinteile erreicht. 

Bedingt durch die erfindungsgemaBe Dicke des Do- 
sierschiebers ist es vorteilhafterweise moglich, den oder 50 
die Huberzeuger z.B. Hydraulikzylinder, in den Dosier- 
schieber zu integrieren. Eine besonders einfache und 
platzsparende Ausfiihrung der Erfindung ist es, langs 
zur Bewegungsachse ein oder mehrere einseitig wirken- 
de Druckzylinder in den Dosierschieber zu integrieren 55 
und die Zufuhrung des Druckmediums uber die Kolben- 
stangenhalterung und die hohlgebohrte Kolbenstange 
vorzunehmen. 

ZweckmaBigerweise werden die die Bewegung des 
Dosierschiebers steuernden Ventile direkt auf- oder in 60 
die Kolbenstangenhalterung montiert. 

Selbstverstandlich laBt sich erfindungsgemaB auch 
ein doppelt wirkender Hydraulikzylinder oder ein belie- 
big anderes Hubelement verwenden. 

Eine zusatzliche Schmierung des Schiebers laBt sich 65 
nur sehr schwer ausfiihren. Eine Rollenlagerung erfor- 
dert einen sehr groBen Aufwand hinsichtlich der Pres- 
sungen und der Abdichtung. Um aber auch ohne 
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Schmierung ein Fressen zu verhindern, lehrt die Erfin- 
dung: 

a) den Dosierschieber aus einem geeigneten Werk- 
stoff aus der Gruppe der Nitrierstalle ganz oder 
teilweise zu fertigen und zu nitrieren, teniferieren 
oder ionitrieren, 

b) den Abstand zwischen der Unterkante des Ein- 
laufschachtes und der Oberkante des Full- und 
PreBraumes derart groBer als die Dicke des dazwi- 
schen bewegten Dosierschiebers auszubilden, daB 
in den Spalten kleinere Teile quasi wie die Rollen 
eines Walzlagers abrollen, derart, daB einerseits ei- 
ne metallische Reibung verhindert wird, anderer- 
seits durch die Bewegung des Dosierschiebers nicht 
nennenswert viel Material (Gemenge) ausgetragen 
wird. 

In der Praxis hat sich eine Luft von 0,25 bis 1,5 mm 
bewahrt. 

Einzelheiten sind in den Zeichnungen beispielsweise 
und schematisch dargestellt. Es zeigt: 

Fig. 1 Einen Langsschnitt durch ein Strangpresse, wo- 
bei der Dosierschieber mit seinem Befullraum iiber den 
Fullund PreBraum steht. 

Fig. 2 Einen Querschnitt durch eine Strangpresse auf 
der Linie I-I gem. Fig. 1. 

Fig. 3 Einen Querschnitt durch eine Strangpresse auf 
der Linie I-I gem. Fig. 1. 

Fig. 4 Einen Querschnitt durch den Dosierraum eines 
Dosierschiebers. 

In Fig. 1, einem Langsschnitt durch eine Strangpresse, 
steht der PreBstempel 1 in seiner Ausgangsstellung der- 
art, daB seine Stirnflache 2 lotrecht unter der Flache 3 
des Dosierraumes 4 steht. Unterhalb der Vorderkante 5 
des Dosierschiebers 6 steht die Stirnflache 7 des Stran- 
ges 8. Nach dem PreBhub federt der Strang 8 etwas 
zuriick in Richtung Full- und PreBraum 9. Um dieses 
FederungsmaB 10 ist der Verdichtungs- und AuspreB- 
hub, nachstehend PreBhub 11 genannt, ianger als der 
Full- und PreBraum lang ist. 

Die vordere Begrenzungsflache 12 des Dosierraumes 
4 ist schrag ausgebildet, derart, daB sie nach unten zum 
Full- und PreBraum 9 hin eine Spitze 13 bildet, wobei 
auch eine kurze Flache anstelle der Spitze ausgebildet 
werden kann. Allerdings muB die Flache in PreBrichtung 
dergestalt kurz sein, daB sich kein nachteiliger Schuttke- 
gel beim Einfallen des Gemenges bildet. 

Generell ist das MaB 14 des Keiles 15 so kurz gehal- 
ten wie es festigkeitsmaBig und konstruktiv moglich ist, 
um eine gleichmaBige Befullung zu erreichen. 

Erweitert sich der Full- und PreBraum 9 in PreBrich- 
tung gem. P 38 14 103.5, lehrt die Erfindung, den Dosier- 
raum 4 in und quer zur PreBrichtung ebenfalls keilfor- 
mig zu erweitern, derart, daB in PreBrichtung jede lot- 
rechte Flache im Dosierraum 4 im gleichen Verhaltnis 
groBer ist als eine darunterstehende Flache im Full- und 
PreBraum 9. 

Damit aus dem Full- und PreBraum 9 durch den Do- 
sierraum 4 keine durch die Reibung oder durch die Aus- 
hartehitze des Aushartekanales erwarmte Luft bzw. ein 
Luft-Dampfgemisch in den Einlaufschacht steigen kann 
und das Bindemittel des Gemenges vorzeitig abbinden 
lassen bzw. eine groBere Feuchte des Gemenges bewir- 
ken wiirde, wird vermittels einer Absaugvorrichtung die 
Luft iiber die Locher 17, aus dem Full- und PreBraum 9 
sowie aus dem Dosierraum 4, abgesaugt. Die Anord- 
nung der Locher 17 in der Deckplatte 18 ist derart, daB 
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sich das Gemenge im Full- und PreBraum 9 nicht un- 
gleichverteilt. 

Die Fig. 2 stellt einen schematischen Querscnnitt 
durch eine Strangpresse auf der Linie I-I gem. Fig. 1 dan 
Ober den Full- und PreBraum 19 bewegt sich nut emem s 
sich von selbst einsteUenden Spalt 20 der Dosierschie- 
ber 21, daruber stent mit einem sich ergebenden Spalt 
22 der Einlaufschacht 23. Die Summe der beiden Spalte 
20 und 22 ergibt ein MaB von 0,25 bis 1,5 mm, sie ist 
abhangig von der Beschaf fenheit und der GroBe der zu io 
verpressendenKleinteile. 

Durch diese Spalte 20, 22 ergibt sich der Vorteil, daB 
zwischen dem Full- und PreBraum 19, dem Einlauf- 
schacht 23 und dem sich dazwischen bewegenden Do- 
sierschieber 21 keine metallische Reibung emtntt, son- 15 
dern daB sich kleinere TeUe des Gemenges in die Spalte 

20 22 legen, sich bei der Bewegung des Dosierschiebers 

21 quasi wie die Rollen eines Walzlagers abrollen, dabei 
zwangslaufig zermahlen und ausgetragen werden, ohne 
daB sie bedingt durch das erfindungsgemaBe MaB von 20 
025 bis 1,5 mm fur die Summe der Spalte 20 und 22 zu 
einem Klemmen des Dosierschiebers fuhren, sondern 
ihn ganz im Gegenteil besonders leichtgangig bewegen 
lass en 

Die" Breite 24 der Austrittsoffnung 25 des Dosier- 25 
schiebers 21 ist maximal gleich groB wie die Breite 26 
der Eintrittsoffnung27des Full- und PreBraumes 19. 

Da der Antrieb des Dosierschiebers 21 eine gewisse 
Wiederholungenauigkeit hat, lehrt die Erfindung: die 
Austrittsoffnung 25 urn das MaB dieser Wiederholunge- 30 
nauigkeit kleiner als die Eintrittsoffnung 27 auszufuh- 
ren Hydraulische Antriebe haben sich besonders gut 
bewahrt, ihre Wiederholungenauigkeit hegt bei Kegel- 
ventilen (vertrieben von Robert Bosch GmbH) bei etwa 
03 mm, bei herkommlichen Wegeventilen betragt sie 35 
bis etwa 10 mm, abhangig von der Geschwmdigkeit, 
dem Druck des hydraulischen Mediums und dessen fcin- 

SP Se U Erfindung legt dem Konstrukteur deshalb nahe, 
einen moglichst genau arbeitenden Hubantneb auszu- 40 
bilden und das Medium moglichst straff emzuspannen, 
damit die Austrittsoffnung 28 des Einlaufschachtes 23 
moglichst breit ausgebildet werden kann. Die Breite 29 
darf namlich, urn einen Stau des Gemenges beim Emlau- 
fen zu vermeiden, ebenfalls max. so groB sein wie die 45 
Breite 30 der Eintrittsoffnung 31. Auch hier sient die 
Erfindung vor, das MaB 29 urn die Wiederholungenauig- 
keit, also urn 0,3 bis 10 mm kleiner auszufuhren, als das 
MaB 30 der Eintrittsoffnung 31. m 

Die Breite 29 soil deshalb moglichst groB sein, damit 50 
das Gemenge sich nicht im Einlaufschacht 23 verstopft 
oder Brucken bildet, und der Einfullvorgang moglichst 
schnell - jedenfalls schneller als der PreBdoppelhub 
der Strangpresse — vollzieht. m 

Der Dosierhub des Dosierschiebers 1st mindestens 55 
doppelt so lang wie die Eintrittsoffnung 25 des Full- und 
PreBraumes 19 breit Damit ist der Full- und PreBraum 
19 wahrend des PreBhubes verschlossen. Die Lage des 
Einlaufschachtes 23 ergibt sich aus dem nachstehenden 
Beschrieb. 60 

Der Winkel 33 ist abhangig vom Gemenge, der tfe- 
schleunigung, der Bremsbeschleunigung und der Ge- 
schwmdigkeit der Bewegung des Dosierschiebers 

Je geringer die Rieself ahigkeit, das Schuttgewicht und 
je groBer der Luftwiderstand und je schneller die Hub- 65 
bewegung ist, desto groBer wird der Winkel 32 gewahit. 
In der Praxis haben sich WinkelmaBe von 30° bis 95° 
bewahrt. 



Der Winkel 33 ist, urn eine Bruckenbildung zu vermei- 
den und einen moglichst schnellen Einlauf des Gemen- 
ges in den Full- und PreBraum 19 zu erreichen, max. 

gleichgroB wie der Winkel 31. 

ErfindungsgemaBistdasVolumendesDosierraumes 

34 urn 5% bis 80% groBer als das Voiumen des Full- und 
PreBraumes 19. , _ . ... 

Daraus ergibt sich die Dicke 35 des Dosierschiebers 
21, die wie beschrieben, in PreBrichtung unterschiedhch 

sein kann. . , , 

In vielen Anwendungsf alien 1st es, bedingt durch die 
Dicke 35 des Dosierschiebers 21 moglich, dessen An- 
trieb zu integrieren und damit die Gesamtbreite 36 ge- 
ring zu halten. Im Ausf iihrungsbeispiel der Fig. 2 1st eine 
beidseitige Anordnung durch einseitig wirkende Plun- 
gerzylinder 37, 37' dargestellt Dabei erf olgt der Zu- und 
AbfluB des hydraulischen Mediums aus den Zwei-We- 
ge-Ventilen 38, 38' liber die hohlgebohrten Kolbenstan- 
gen 39, 39' durch die Gegenlager 40, 40' des Dosier- 
schiebers 

Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3, ebenfalls einem 
Ouerschnitt durch eine Strangpresse auf der Lime I-I 
gem Fig. 1, ist der Antrieb des Dosierschiebers 42 als 
doppelt wirkender Hydraulikzylinder 43 ausgefuhrt, 
dessen doppelt hohlgebohrte Kolbenstange 43, Kolben 
44 Kolben 45 und Zylinderbohrung 46 integnert smd. 
Die Zufuhrung des Druckmediums erfolgt wieder vom 
Wegeventil 47 uber das Gegenlager 48 durch die Boh- 
rungen der Kolbenstange 44. 

Um eine erfindungsgemaBe gleichmaBige Vermi- 
schung des Gemenges bei der dargestellten groBen 
Breite 49 des Full- und PreBraumes 50 zu erreichen, 
verwendet die Erfindung mindestens zwei oder mehrere 
Dosierraume 51, 52, die durch mindestens emem Zwi- 
schenkeil 53 getrennt werden. 

Die weitere Ausffihrung erfolgt wie beschrieben. 
Ob der Einfflllschacht 54 durch einen oder mehrere 
Zwischenwande 55 abgeteilt wird, ist abhangig vom zu 
verpressenden Gemenge. ... u • „ 

Fig. 4 zeigt einen teilweisen Ouerschnitt durch emen 
Dosierschieber. Die Begrenzungsflachen 56, 57, 58, 5» 
der Dosierraume 60, 61 sind als turbmenschaufelahnh- 
che Kurven ausgebildet. Dies ermoghcht, erne entspre- 
chend schnelle Bewegung des Dosierschiebers, und er- 
gibt auch bei einem sehr schnell rieselnden, z.B. korner- 
artigem Gemenge, eine ideal gleichmaBige Vermi- 
schungundBefullung. ... .. 

Um den FluB des Gemenges zu optimieren, sieht die 
Erfindung vor, die Begrenzungsflachen des Emlaut- 
schachtes 23 und des Dosierraumes 21 nut emer rei- 
bungsarmen Schicht, z.B. aus Chrom, Glas, Keramik 
oder Kunststoff, zu versehen oder sie nut Stickstoff an- 
zureichern - also nitrieren, ionitrieren, temfeneren 
oder corbonitrieren. 



Patentanspruche 

1 Verfahren zum dosierten Einbringen eines Ge- 
menges aus Kleinteilen, insbesondere pflanzlichen 
Kleinteilen, mit oder ohne Bindemittel, in eine 
Strangpresse, bei dem das Gemenge aus einem Ein- 
laufschacht in einen Dosierschieber gelangt, durch 
dessen Bewegung uber den Full- und PreBraum 
transportiert wird und im freien Fall in diesen fallt, 
dadurch gekennzeichnet, daB aus dem gegenuber 
dem Full- und PreBraum um 5% bis 80<>/o groBeren 
Dosierraum: 

a) nur der untere entmischte Teil des Gemen- 
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ges in den Full- und PreBraum fallt und sich 
dabei in einem Zustand vollkommen oder na- 
hezu vollkommen gleichmaBiger Vermischung 
die kleineren und groBeren Teile im Full- und 
PreBraum zum Liegen kommen, 5 
b) daB die groBeren nicht in den Full- und 
PreBraum gefallenen Teile des Gemenges 
beim Ruckhub des Dosierschiebers im Dosier- 
raum zuriick unter den Einlaufschacht ge- 
bracht werden und die untere Schicht der 10 
nachsten Charge bilden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dosierschieber mit einer Ge- 
schwindigkeit von 0,2 bis 5 m/sek und einer Be- 
schleunigung/Bremsbeschleunigung von +/— 1 15 
bis 15 m/sek 2 bewegt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zuerst iiber die Eintrittsoffnung 
des Full- und PreBraumes fahrende Seitenflache 
des Dosierraumes die ihr zustehenden Teile des 20 
Gemenges derart im Fall bremst, daB der Fall des 
Gemenges in den Full- und PreBraum iiber dessen 
Breite gleich oder nahezu gleichzeitig erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB aus dem Full- und PreBraum iiber den 25 
Dosierraum keine Luft oder Luft-Dampfgemisch in 
den Einfullschacht gelangt 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich vom Strangende zum PreBstem- 
pel hin beim Befiillen kein oder zumindest kein 30 
nachteilig groBer Schuttkegel bildet. 

6. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Querschnitt des Dosierraumes um 5% bis 80% gro- 
Ber ist als der Querschnitt des Full- und PreBrau- 35 
mes. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Full- und PreBraumen, die in der 
Lange im Querschnitt verschieden groB sind, der 
Querschnitt des Dosierraumes in der Lange im glei- 40 
chen Verhaltnis groBer ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dosierschieber im Bereich 
zwischen der aushartekanalseitigen Stirnflache und 
der zugehorigen Begrenzungsflache des Dosierrau- 45 
mes als Kei! mit nach unten gewichteter Spitze aus- 
gebildet ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Keil so schlank als festigkeitsma- 
Big mdglich ausgebildet ist. 50 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Begrenzungsflache des Dosier- 
raumes, die mit ihrer Unterkante zuerst iiber die 
Einlaufoffnung des Full- und PreBraumes fahrt, in 
einem Winkel zur Waagerechten von 30° bis 95° 55 
steht. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Begrenzungsflache eine Ebe- 
ne ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, daB die Begrenzungsflache turbinen- 
schaufelformig gewolbt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10 und 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Winkel zwischen einer ge- 
dachten Geraden zwischen der oberen und der un- 65 
teren Kante der gewolbten Flache gemessen wird. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Bauch der Wolbung im Win- 
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kel liegt. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die gegenuberliegende Begren- 
zungsflache eine Ebene ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 12 und 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die gegenuberliegende Be- 
grenzungsflache in gleicher Richtung gewolbt ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Austrittsoffnung des Dosierrau- 
mes in Bewegungsrichtung gleichlang oder langer 
ist als die Eintrittsoffnung. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dosierschieber durch ei- 
nen oder mehrere doppelt wirkende(n) Hydraulik- 
zylinder bewegt wird. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Hydraulikzylinder in den 
Dosierschieber integriert ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dosierschieber durch 
zwei oder mehrere einseitig wirkende hydraulische 
Plungerzylinder bewegt wird. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Plungerzylinder in den Do- 
sierschieber integriert sind. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 
21, dadurch gekennzeichnet, daB der Dosierschie- 
ber wahrend der Bewegung durch das Druckmedi- 
um eingespannt ist Das bedeutet fur den Praktiker, 
daB der Widerstand, dem das Druckmedium dem 
Verdrangen entgegensetzt, groBer ist als die Kraft 
aus der Bewegungsenergie des Druckschiebers, al- 
so daB der Dosierschieber durch das Druckmedium 
zum Stehen kommt 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 
21, dadurch gekennzeichnet, daB das Druckmedium 
von den Wegeventilen durch Bohrungen in die 
Druckraume der Zylinder gelangt 

24. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen der 
Auslaufoffnung des Einlaufschachtes und der Ein- 
laufoffnung des Fiill- und PreBraumes in der Lot- 
rechten um 0,25 bis 1,5 mm groBer ist als die Dicke 
des Dosierschiebers. 

25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 
1 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Dosierraum in 
PreBrichtung durch einen oder mehrere Keile mit 
nach unten gebildeter Spitze unterteilt sind. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Seitenflachen des oder der 
Keile als Ebenen ausgebildet sind. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Seitenflachen der Keile tur- 
binenschaufelartig gewolbt sind und die Wolbung 
in GroBe und Richtung wie die Begrenzungswande 
des Dosierschiebers ausgefiihrt ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Austrittsoffnung des Dosier- 
schiebers gleich groB ist wie die Eintrittsoffnung 
des Fiill- und PreBraumes. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Austrittsoffnung des Dosier- 
schiebers quer zu dessen Bewegungsrichtung um 
0,3 bis 10 mm kleiner ist als der Fiill- und PreBraum. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auslaufoffnung des Einlauf- 
schachtes gleich groB ist wie die Eintrittsoffnung 
des Dosierschiebers. 



OS 38 20 828 w 



31 Vorxichtung nach Anspruch 30, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Eintrittsoffnung des Dosier- 
schiebers quer zu dessen Bewegungsnehtung urn 
0,3 bis 10 mm groBer ist als die Auslaufoffnung des 
Einlaufschachtes. 5 

32 Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Einlaufschacht durch Stege, 
die in der Nachfullstellung des Dosierschiebers 
uber den Keilen stehen, unterteilt ist 

33. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge- io 
kennzeichnet, daB der Einlaufschacht mcht durch 
Stege unterteilt ist 

34 Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fla- 
chen des Einlaufschachtes, des Dosierschiebers und is 
des Full- und PreBraumes, auf die Reibkrafte ein- 
wirken, reibungsmindernd ausgefiihrt sind 

35 Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Oberflachen hierzu mit 
Stickstoff angereichert, also z.B. nitriert, corboni- 20 
triert, tenif eriert oder ionitriert, sind. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 34,. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Oberflachen mit einer gleit- 
fahigen Schicht aus Kunststoffen, Kunststoffyer- 
bundwerkstoffen oder Keramik und/oder einer 25 
Metallschicht, z.B. Chrom, belegt sind. 
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